
142 Gazeta Cukrownicza 5/2005

Artyku∏ reklamowy

W instalacjach segregacji cukru du˝à rol´ odgrywa sprawny

i niezawodny podzia∏ surowca na poszczególne podajniki taÊ-

mowe i zbiorniki. Zadania stawiane systemowi po∏àczeƒ sà

nast´pujàce: 

• SzczelnoÊç po∏àczenia

• SzybkoÊç monta˝u i demonta˝u 

• ¸atwoÊç czyszczenia

• Wykonanie ze stali nierdzewnej

• Dopuszczenie do kontaktu z surowcami spo-

˝ywczymi (Atest PZH)

• Certyfikowana odpornoÊç na ciÊnienie wybuchu

Wszystkie te wymagania spe∏nia system po∏àczeƒ rurowych

firmy Jacob. Niemiecka firma Fr. Jacob Söhne GmbH & Co

z Porta Westfalica jest najwi´kszym producentem systemów

rurowych w Europie. Jest to firma rodzinna, posiadajàca wie-

loletnie doÊwiadczenie w produkcji systemów rurowych.

Zosta∏a za∏o˝ona w 1924 r. przez in˝yniera budowy m∏ynów

pana Friedricha Jacoba. 

Charakterystycznà cechà elementów rurowych jest ich zakoƒ-

czenie. Wszystkie elementy zakoƒczone sà specjalnymi wywi-

janymi obrze˝ami, dzi´ki którym ∏àczenie poszczególnych ele-

mentów jest bardzo proste, pewne, szczelne i stabilne.

System po∏àczeƒ

Elementy systemu rurowego firmy Jacob produkowane sà

z wywijanymi obrze˝ami (w zakresie Êrednic od DN 80 do DN

630) oraz z ko∏nierzami p∏askimi luênymi (w zakresie Êrednic

od DN 350 do DN 800). Po∏àczenia mogà byç uszczelniane

uszczelkami (do wyboru: Silikon, Perbunan, EPDM lub Viton)

w zakresie Êrednic od DN 80 do DN 400 lub masà uszczelnia-

jàcà w zakresie Êrednic od DN 80 do

DN 630. Produkowane sà dwa typu

obrze˝y – standardowe i wzmacnia-

ne. Obrze˝a wzmacniane (odpornoÊç

na ciÊnienie wybuchu do 10 bar) pro-

dukowane sà w zakresie Êrednic od

DN 120 do DN 300 i u˝ywane w spe-

cjalnych zastosowaniach, z regu∏y

w przemyÊle chemicznym. Do cukru

stosowane sà wy∏àcznie po∏àczenia

z wywijanymi obrze˝ami standardo-

wymi (wywijka 6 mm), uszczelniane

dodatkowo uszczelkami wykonanymi

z silikonu. Stosowane sà dwa rodza-

je obejm ∏àczàcych. W miejscach wymagajàcych okresowego

demonta˝u (czyszczenie) stosuje si´ obejmy z klamrà zacisko-

wà, a w pozosta∏ych miejscach – obejmy dwuÊrubowe. Wed∏ug

badaƒ przeprowadzonych przy wprowadzaniu do produkcji

w roku 2002 nowej z∏àczki z klamrà zaciskowà (typ Quick

Connect) wykazano, ˝e czas monta˝u po∏àczeƒ przy zastoso-

waniu po∏àczeƒ z klamrà zaciskowà uda∏o si´ skróciç o ok.

45%. Obejmy mogà byç wykonane ze stali nierdzewnej lub ze

stali ocynkowanej. Do cukru stosuje si´ z regu∏y obejmy wy-

konane ze stali ocynkowanej (obejma nie ma bezpoÊredniego
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kontaktu z surowcem a atmosfera na hali produkcyjnej nie

jest tak agresywna chemicznie, aby musia∏a byç stosowana

stal nierdzewna).

Elementy podstawowe

System rurowy firmy Jacob sk∏ada si´ z kilku tysi´cy elemen-

tów. Wszystkie sà produkowane w zakresie Êrednic od DN 80

do DN 630 mm. Elementami podstawowymi systemu sà:

Rury – o d∏ugoÊciach 2000, 1000, 500, 200, 50 mm i grubo-

Êciach Êcianek 1 lub 2 mm.

Segmenty i ∏uki – o kàcie 5°, 15°, 30°, 45°, 60°, 90° o pro-

mieniu 1D lub 2D.

Trójniki – o kàtach 30°, 45°, 60°, 90° zw´˝kowe i równoprze-

lotowe.

Przepustnice z uszczelnieniem i bez uszczelnienia. Do od-

cinania strugi surowca stosuje si´ przepustnice z uszczelnie-

niem. Produkowane sà one w zakresie Êrednic od DN 80 do

DN 300. Przepustnice bez uszczelnienia produkowane sà

w zakresie od DN 80 do DN 400.

Wzierniki z wk∏adem z plexi pro-

dukowane sà w zakresie od DN 80

do DN 250. Pozwalajà sprawdziç

optycznie jak zachowuje si´ cukier

w rurociàgu i w jaki sposób rozdzie-

la si´ na poszczególne odnogi.

Elementy przeznaczone do szyb-

kiego czyszczenia. Sà to odcinki

rur z drzwiczkami zamykanymi na

klamry. Drzwiczki takie mo˝na szyb-

ko otworzyç i oczyÊciç rurociàg.

Przesypy dwudrogowe

W celu rozdzia∏u surowca na poszczególne urzàdzenia stosuje

si´ przesypy dwudrogowe. Produkowane sà trzy typy przesy-

pów:

• Przesypy z os∏onà wewn´trznà

• Przesypy z uszczelnieniem wewn´trznym

• Dwudrogowe rozdzielacze surowca

Przesypy z os∏onà wewn´trznà:

Jest to najprostszy (i najtaƒszy) typ przesypu dwudrogowego.

Elementem rozdzielajàcym surowiec jest „ko∏yska” obracajàca

si´ pod os∏onà przyspawanà na wlocie do przesypu. Przesyp

taki zapewnia szczelnoÊç rodzia∏u surowca na dwie odnogi,

nie odcina natomiast odnogi dla powietrza aspiracyjnego.

Przesypy produkowane sà w zakresie Êrednic od DN 100 do

DN 400. Wykonane sà z blachy o gruboÊci 2 mm. Uwaga – ten

typ przesypu nie powinien byç przestawiany podczas sypania

si´ surowca.

Przesypy z uszczelnieniem wewn´trznym:

Jest to podstawowy typ przesypu dwudrogowego. Elementem

wykonawczym jest klapa z uszczelnieniem obwiedniowym

osadzona na wale ∏o˝yskowanym w dolnej cz´Êci przesypu.

Przesyp taki zapewnia szczelnoÊç pomi´dzy poszczególnymi

odnogami zarówno podczas grawitacyjnego sypania si´ surow-

ca, jak i przy ró˝nicy ciÊnieƒ pomi´dzy odnogami do 0,1 bar.

Przesypy produkowane sà w zakresie Êrednic od DN 100 do
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Przyk∏ady zastosowania

Wi´kszoÊç cukrowni stosuje w swoich instalacjach elementy systemu rurowego firmy Jacob bàdê jako komplet rurociàgów stacji

segregacji, bàdê jako poszczególne elementy instalacji.

DN 300 (dla przesypu z nap´dem r´cznym) lub od DN 100 do

DN 400 (dla przesypu z nap´dem mechanicznym).

Oba przesypy majà kàt rozwarcia 60° (do Êrednicy DN 300)

a 50° dla Êrednic DN 350 i DN 400. Dla Êrednic DN 350 i DN

400 nie stosuje si´ ju˝ typowego po∏àczenia na wywijane

obrze˝a i obejmy lecz przesypy zakoƒczone sà przyspawanymi

ko∏nierzami p∏askimi wykonanymi wed∏ug DIN 24154 T2.

Dwudrogowe rozdzielacze surowca

Najbardziej rozbudowanymi (jeÊli chodzi o konstrukcj´ we-

wn´trznà) przesypami sà dwudrogowe rozdzielacze surowca.

Produkowane sà one o kàcie rozwarcia 45° lub 60°. Charakte-

ryzujà si´ dodatkowym uszczelnieniem wa∏u, na którym mo-

cowana jest klapa przesypu i dodatkowym przet∏oczeniem

obudowy, wspomagajàcym szczelnoÊç przesypu. Elementem

wykonawczym jest klapa z uszczelnieniem obwiedniowym,

osadzona na wale ∏o˝yskowanym w dolnej cz´Êci przesypu.

Przesyp taki zapewnia szczelnoÊç pomi´dzy poszczególnymi

odnogami zarówno podczas grawitacyjnego sypania si´ surow-

ca jak i przy ró˝nicy ciÊnieƒ pomi´dzy odnogami do 0,3 bar.

Rozdzielacze produkowane sà w zakresie Êrednic od DN 100

do DN 300 (z nap´dem r´cznym) oraz od DN 100 do DN 630

z nap´dem pneumatycznym. Produkowane sà z blachy o gru-

boÊci 2 mm (do Êrednicy DN 400) oraz z blachy o gruboÊci

3 mm (dla Êrednic od DN 450 do DN 630).

Odprowadzenie ∏adunków elektrostatycznych

W celu zapewnienia w∏aÊciwego odprowadzenia ∏adunków elek-

trostatycznych wszystkie elementy systemu rurowego mogà byç

wyposa˝one w przyspawane ucha do

których mocowane sà przewody uzie-

miajàce. W∏aÊciwe odprowadzenie ∏a-

dunków elektrostatycznych jest o tyle

wa˝ne, ˝e podczas przep∏ywu surowca

w instalacjach odpylania oraz w insta-

lacjach przesypowych poprzez tarcie

surowca (w funkcji pr´dkoÊci przep∏y-

wu i czasu) na Êciankach poszczególnych elementów pojawiajà

si´ ∏adunki elektrostatyczne. W zwiàzku z tym, ˝e poszczególne

elementy (∏àczone na uszczelki i obejmy) nie stykajà si´ meta-

licznie ze sobà, mo˝e dojÊç do przeskoku iskry elektrycznej po-

mi´dzy poszczególnymi elementami a tym samym do wybuchu

w instalacji.

OdpornoÊç na ciÊnienie wybuchu

Wszystkie elementy metalowe systemu rurowego zosta∏y prze-

badane pod wzgl´dem odpornoÊci na ciÊnienie wybuchu. W za-

le˝noÊci od Êrednicy, typu po∏àczenia oraz gruboÊci Êcianki uzy-

ska∏y odpowiednie certyfikaty odpornoÊci do 3, 6 lub 10 bar.



Zalety systemu rurowego firmy Jacob

• Pe∏ny, kompletny system z tysiàcami gotowych, sprawdzonych elementów 

• Gwarancja szczelnoÊci instalacji

• Krótki czas monta˝u

• Najwi´kszy w Europie magazyn wyrobów gotowych – krótki czas dostawy

• Systemy sk∏adane jak z klocków

• Funkcjonalne skatalogowanie wszystkich elementów i proste wyszukiwanie ich z katalogu

• Trwa∏oÊç i niezawodnoÊç

• Kompletna biblioteka rysunków poszczególnych elementów w ACAD
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Mo˝na równie˝ odwiedziç nasze stoisko na targach Polagra Food w Poznaniu. Na zdj´ciu sto-

isko Proorganiki. Pierwszy z prawej dr Ralf Jacob szef firmy Jacob, pierwszy z lewej Peter Ba-

rendt szef dzia∏u sprzeda˝y eksportowej w firmie Jacob.

Wi´cej informacji o systemie rurowym firmy Jacob mo˝na znaleêç na stronie

www.proorganika.com.pl 

lub uzyskaç od naszych specjalistów: 

PROORGANIKA S.A., ul. Krasiƒskiego 69, 01-755 Warszawa

tel. 022 – 32 60 350, fax 022 – 32 60 351 

e-mail: proorganika@proorganika.com.plK
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